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EQUIPO PARA SOLDAR

TUNGSTENDS & ELECTRODOS
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F‘I;F PRECUENCIA (0 ¢)) YoLriie o ENTRADA B FRaTECT A #14a | CENERADORES O
MULTIPROPOSITO PROTECCIONES
= s
T“Hgnpgr:;a fracuancia, | [ VERSATILIDAD COM GENERADORES
s Desarrollado para trabajar con ganeradores dasel y
DOWN SLOPE preparade para trabajar incluso con plcos de voltaje
Seleccion de lempo de down ds entrada.
slope. PESO
POST FLUJO Equipo ligero y versat.
Seleccidn de flempo de poet flujo,
MODO TiG 2T/4T
mrmwa_: :;;I:rlgt e
Modelo 250 TIG
rriente de entrad; 1-220/230/240 +/-10% ’eso0 nelo 10kg (22Ib)
Frecuencia (Hz) 50/60 Dimensiones (mm) | 447x189x350
ia de entrada nominal (KW) MMA 8.8/ TIG 5.9 iametro de elech 1.6-5.0
Corriente de entrada nominal (A) MMA 53/ TIG 40 Tipos de electrodos | 6011, 7018, etc.
Ciclo de trabajo (40°C 10 11| 40%250A 60%200A 100%160A efrigeracion AF
Voltaje en vacio (V) 66 Clase de aislamiento | H
e corriente (A) 10~250 Clase de proteccion IP23
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