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MULTIPROPOSITO DOWN SLOPE
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POST FLOW GAS

Seleccion de empo de post lujo de gas

PARAMETROS
Modelo XT200 Down slope 0-10
Corriente de entrada (V) 1 Phz 220/230V * 10% 6.2 Kg
Frecuencia (Hz) 50/60 Dimensiones (mm) 380x120x220

Potencia de entrada nominal (KW) TIG46/MMAT.2 Diametro de elecirodo 1.6-4.0
Corriente de entrada nominal (A) TIG 26 / MMA 40.6 Tipos de electrodos | 6011, 7018, etc.
(HHOE CRUELETDRE DR LT 200A 35% 130A 60% 100A 100% Refrigeracion AF

Voltaje en vacio (V) 63 Clase de aislamiento H

Rango de corriente (A) 10~200 Clase de proteccion P23
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