Cutmaster® 40 de ESAB

La mayor relacion potencia / peso en
la categoria.
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Aplicaciones principales
m Reparaciones automotrices
m Tuberia
m Edificios
m Fabricacién general e industral
m Reparacion y mantenimiento
m Escuelas de soldadura

m Hemeria
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La nueva Cutmaster®40 con la antorcha SL60™

1 Torch® es la combinacion perfecta entre el
usuario con tecnologia y disefio. La Cutmaster 40
con la antorcha SLE0 tiene mayor estabilidad de

arcoy la mejor experiencia para el usuario,
independientemente de la aplicacion. Disefiada y
construida de acuerdo con la clasificacion [EC

60974-1 e IP23, ha pasado ngurosas pruebas
que garantizan una durabilidad sin igual en

entornos extremadamente agresivos.

m Robusta y portatil, con tres puntos de elevacion

m 40% de ciclo de trabajo, bitension (127/220V) y
ajuste automatico de comente de salida, 27A para
127V y 40A para 127/220V

m Antorcha SL60 1Torch con conector ATC ®
m Corte recomendado hasta 12 mm

m Corte maximo de 25 mm

m Fuente de alimentacién con 3 afios de garantia y
antorcha con 1 afio de garantia

Visite esab.com para para mas informacion.

Consumibles SL60
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Cutmaster® 40 de ESAB

Especificaciones

Rango de comiente

15—40 A, ajustable continuamente

Generadorrecomendado

8.0 kW de salida

Tension de circuito abierto (OCV) 300v
Voltaje de entrada 110-240V automatico
A40% @ 40 A
Ciclo de trabajo nominal 60% @ 30 A
100% @ 20 A
29A @208V
Corriente / Voltaje (Capacidad maxima de corte}* 26 A@230V
253A@ 115V

Cable de alimentacion y conector

Cabledeentradade 2,7 me & 2,5 mm?2. Enchufe 164

Pinza de masa

Cable de 10mm?-4m

Requenmientos de gas

Aire comprimido

Temperatura de funcionamiento

D°Cad0°C

Presion de entrada de aire

90-125Psi/ 6,2 - 8,6 bar

Flujo minimo de aire (corte y repelado)

142-235 limin. (300-500 cfh)

Capacidad de corte recomendada 12 mm
Capacidad de corte maxima 25 mm
Capacidad de perforacion 12 mm

Ciclo de frabajo con |a antorcha SL60

100% en 40 A @ 400 m*h de flujo de aire

Antorchas - parausar con la Cutmaster40

Antorcha SL60 1Torch

Dimensiones (Anx L x Al)

200x 460 % 320 mm

Peso

10 kg

*a maxima capacidad de corfe

Especificaciones de Corte

Espesor de la placa

Velocidad de Corte Recomendada

1/32 pulgadas (1 mm)

300 ipm (7670 mm/min)

116 pulgadas (2mm)

275ipm (6985 mm/min)

9/64 pulgadas (4 mm)

105 ipm (2667 mm/min)

316 pulgadas (5mm)

T0ipm (1778 mm/min)

1/4 pulgadas (6 mm)

30 ipm (762 mm/min)

3/8 pulgadas (9 mm)

20 ipm (508 mm/min)

112 pulgadas (13 mm)

10 ipm (254 mm/min)
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Cutmaster® 40 de ESAB

Informacion sobre pedidos

Descripcion Cdadigo de pieza
Ezairz:;atale;:ﬂg[:}e; ESAB, monofasica con la SL60 1Torch de 5 m (16 pies) 0559140004
Antorcha

SL60 1Torch, manguerade 6,1 m y cabezal de 75° 7-5204
SL60 1Torch, manguera de 15,2 m y cabezal de 75° 7-5205
SL&0QAD 1Torch, manguerade 6,1 m y cabezal de 75° 7-5620
SL&e0QAD 1Torch, manguerade 15,2 m y cabezal de 75° 7-5650
Conjunto de asas para la SL60QD 1Torch y cabezal de 75° (sin mangueras) 7-5681
Manguera de la SL60QD de 6,1 m 4-5620
Manguera de la SL60QAD de 152 m 4-5650

Fuente de alimentacion de la Cutmaster 40, forcha SL60 de 90 *con manguera, cable de masa con pinza de masa, kitcon piezas de
repuesto, racor de rosca conica para tubos de aire de 1/4" con conexién rapida y manual de funcionamiento.

La Cutmaster 40 es compatible con fodas las conexiones ATC para la torcha 1Torch.

Desgaste y Repuestos 1 Torch

Descripcion Codigo de pieza
Cartucho de ignicion 9-8213
Electrodo 9-8215
Boquilla 9-8218
Boquilla Maximum Life* 9-8237
Deflector® 9-8243
Punta de arrastre 20 A 9-8205
Punta de arrastre 30 A 9-8206
Punta de arrasfre 40 A 9-8207
Punta de corte 40 A 9-8208
Protector de arrastre 40 A 9-8244
Elecfrodo de alto rendimiento 9-8232
O-Ring pequeiio 8-3486
O-Ring grande 8-3487
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Cutmaster: 40 de ESAB

Accesorios (no incluidos)

Descripcion Codigo de pieza
Distanciadorde corte hasta 40A 9-8251
Extension de cable ATC (7,6 m) T-7545
Extension de cable ATC (15,2 m) 7-7552
Kit de filtro de aire 1 etapa 7-7507
Kit de filtro de aire 2 etapa G-9387
Kit guia de corte circular 7-3291
Kit guia de corte deluxs 7-8910
Kit de guia de corte radial con poleas 7-7501
Kit de guia de corte recto 7-8911
Cubiertas de cuero para cable (6,1 m) G-1260

GUIA DE APLICACION DE CONSUMIBLES 1TORCH

Para operacionesde corte y repelado manual con las torchas SLE0®ySL100%.

CORTE COM PUNTA DE ARRASTRE: Bl meiogo
preferidy para cortar metales de bejo callbre con un
espesar 08 hasta € mm (14 In). Produce cortes de |3
mejor calldad oon |a sangria de corte mas estrecha,
velocidades de corte mas elevadas y poca o ninguna
dstorsin. Bl corle por arrastre fradiclonal estaba
limitade a 40 HTIMI:E- O MEnds, pern ahora con la
tecrologla  TRUE Cut Drag Tip Serles™ de Thermal
Dyramics s posible corfar con una comrente de hasta
60 amperios. Para obfensr mejares resuffados. use 13
COpa protectora con i3 punia del soplefte en contacto
drecio con |3 pleza de frabsjo (hasta 50 amperios).

CORTE DE SEPARACION: Elmeinde preferkdo para
cortar metales con un espesor superlar @ 6 mm (14
In) ¥ usando miveles de cormlentz por encima de bog 6D
amperios. Proporciona la madma visiilkdag y
acceshlliied Copa prolectora para corle e
separacien (con |a punta ool soplele 3 una dstancla
ge 3 mm [ In] 3 6 mm [14 In] de |3 peza e
frabejo). Use of cuerpo de 13 copa profeciora Junio con
o defiector para extender |3 vida ol de las paries
I'!'IEjEII 5U resisiencla t&rmica. Eslas combiraciones
ofrecen resuifados de corle slmilares 3 13 cops
proteciora oe una sola peza, asl como facllidad para
pasar al corte de repaiado o al corte par arasire

con proteccion,

W

bt

CORTE POR ARRASTRE COM PROTECCION: Este
ES un mmmtd&mp&rammm
comiente g2 70 & 120 amparios manieniendo una
distancla oo separacien constante. Para metales con
un espesor superlor a los & mm (14 In), Elmplements
amasire |a boquilla prolectora haclende comtacto con
Ia pleza de frabajo. Lise o cuerpo de 13 copa
prafectora que comesponda  con 3 bogquilla protectora
e amastre de acuerds con e nivel de comienie gue
esi UEaNdo. Mo £e recomlends usar este misodo
para cortar lamings metdllcas de calre koo

REPELADD: Un meioo sencllio para remaover metal
Inciinango el soplefe en un Anguip de 35 45" y
usando Una punia de repelado. Maniener una
distancla e separacion constante permite que Ia
peneiracion en |a peza de frabajo sea parcial,
eliminando a5l &l metal e la supericle. L3 cantidad
e cormlents, 1a velockiad de recorrids, |a dstancla da
eparacion, el anguie o Inclinacion y el tamaflo dela
puia determinaran la canfdad de malerlal eliminada
y & perfll del repelade. Es posible usar & cusrpo o2
|a copa protectora con la boquilla profectora para
repalago o con o defiechor de protecolon. Tamblen es
posinle LEar 13 copa proteciora de una sola pleza
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Perfiles de repelado

Corrienis  Profundidad

Anoho

Punta A

R — {EA Superficial Estrecho
(Max.)
Punta B
" 5D-100A Profundo  Estrecho
h
Punta C
80-120 & Intermedio Intermedio
—

PuntaD
. B0-120 A Superficial Amplo
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