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MODO TIG PROTECCIONES
Funcidn lift TIG Equipado con sistemas de proteccidn de temperatura,
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FUNCIONES EXTRAS
= Hot Start

+ ARC Force

= Anti-sticking
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y DISPOSITIVO DE

| voltaje y sensor de cormiente.

VERSATILIDAD CON GENERADORES
Desarrollado para trabajar con generadores diesel y
preparado para trabajar incluso con picos de voltaje
de entrada.

DISPLAY DIGITAL
Control de amperaje variable con medidor digital,
para una visualizaciin simulftdnea de la corriente de

soldadura.
Modelo 315 MAX
orriente de entrada (V) 1-220+10% | 3-220:+10% | 15kg (33Ib)
Potencia de entrada nominal (KW) 9.1/6.0 12.5/9.0 Dimensiones (mm) 480x190x340
rriente de entrada nominal (A) JRELIL 23/17 ectrodo 1.6-5.0
Ciclo de trabajo (40°C 10min) |  romr L Tipos de electrodos | 6011,7018 etc.
Rango de corriente (A) 10~250 10~315 Factor de potenci 0.7
Voltaje en vacio (V) 105 93 Refrigeracidn AF
Frecuencia (Hz) 50/60 Clase de proteccion P23
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