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EQUIPO PARA SOLDAR

AC/DC INVERTER HF TIG WELDER

g : A PRUEBA DE
(HF) 3 VOLTAJE DE
PROTEC 440V (15 Mo JUL PULSADO (’C *)) ENTRADA CORROSIGH
G %/ i o/ 220V S0M0HzZ 1-Phz gfﬂﬁj%in ¥

L | VOLTAJE Y )
GENERADORES TEMPERATURA TECHNOLOGY

MULTIPROPOSITO DOWN SLOPE
TIGMBA Selacter de tienpo de caida de arco

MODO HF ARC FORCE

Tig por a%a frecuoncia E \ Ragulador de Fuerza de Arco
PULSE TiG DI o L 1[! HOT START

Tig Pulsado Precalentamiento del ectiods
S |
AG/DC TECHNOLOGY [‘;..L‘i@_h..u![ PROTECCIONES

mf;iﬁm“ con cormente =I5 Etuipt ton slema de proleccion o vollaje,

AC BALANCE CONTROL le }D Ll ] s =

Tecralogia gue permite establocer ef ajuste 2T/4T MODE

de eliminacién da oxide do motal (Aluminio, AMIGABLE CON GENERADORES

Magnesa y su algacion) Equipo preparado para trabajar con ganaradones

POST FLOW GAS PESO .
Seleccitn de Sempo de post fujo de gas Equipo compacto y versabl

PARAMETROS

Corriente de entrada (V) 1 Phz 2201230V + 10%

Puhlchhlmnmﬂlllm TIG?B:"MMAQ

Ciclo de trabajo (40°C 'lllmlll} 200A 20% 120A 100% 155A 60% Refrigeracion

Voltaje en vacio (V) “ Clase de aislamiento _

Rango de corriente (A) 10-200 (ADTIG, DCTIG, MMA) BTy L
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