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EQUIPO PARA SOLDAR
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 WOLTAJE DE

ENTRADA

1PH 220-240V 50/60Hz
3PH 220-240V 50/60Hz

CICLO DE
TRABAJO
PESADO 60%
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CARACTERISTICAS

=TIG

= AC-DC Tig pulsado

= Sistema de codigos de error

= Ajuste de rampa de corriente en subida y bajada
= AJUSTE Pre flujo y post flujo

= Ajuste de balance de onda

(cuadrada, senosoidal y triangular)

= Alta frecuencia

=« Memorizar programas

VERSATILIDAD CON
GENERADORES

CONTROL REMOTO
ENEL PEDAL (OPCIONAL)
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TECNOLOGIA

AC/DC) pcype

o SISTEMA DE
CONTROL MCU

ITEMS INCLUIDDS

= Cable portaelectrodosde 3 m
= Cable de conexion a tierrade 3m
= Antorcha refrigerada
por agua de 4 m PRO 18
= Unidad refrigerada por agua
= Carrito
=« Manguera de gasde 4m

« Revestida Mma
- Hot Start
= Ajuste De Fuerza De Arco
Modelo R350TIG AC/DC
entrade 1-220/230/240(+10%) | 3~220/230/250 (£10%:) H
Frecuencia(Hz) 50 /60 Clase de proteccion | IP23
S6ACMMA| 34ACTIG |38 ACMMA | 2BACTIG AF
40DCMMA| 35DCTIG |40DCMMA | 30DCTIG Peso neto (kg) 965
200A 2 60% | 2504 a B0% 350A a60% 550/ 240 / 445
Ciclo de trabajo (402C 10min)
160A 2 100% 2004 a 100% 2804 2 100% Up/down slope 0~ 10.0(s)
10~200 10~250 10~350 Pre/post flujo (5] 0]~ 2.0/0 ~ 0.0
Pulsacion AC 50-250 Voltaje en vacio (V] 58
Efecto de aclaramiento [ %) (AC TIG) -5 ~+5 BS
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