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EQUIPO PARA SOLDAR
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AC/DC INVERTER HF TIG WELDER

(HF ALTA e o)) VOLTAJE DE ENTRADA 0 | SISTEMADE Ei—_-::‘! VERSATILIDAD CON
\$ / FRECUENCIA \ ﬁ:___j{,.- 220V 50/60Hz = McUE CONTROL MCU 'LPA GENERADORES
ACCESORIOS R RONCH TIG+ ARC Mo TR
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El AC balance conbrol (-5 ~ +5) monilorea el duido y ayuda a mejorar
limpieza durante la soidadura de aluminio.
PROTECCIONES
Equipado con sensores de temperatura, valtaje y corrients para
proteccitn.
PARAMETROS
Modelo 200TIGP AC/DC Up/down slope _ 0~10
Frecuencia (Hz) 50/60 Peso neto 7kg
Corriente de entrada (V) 1~220/230+10% Jimensione 410x146x278
a.ﬁ (AC MMA)| 6.1 (AC TIG) 8.9 (DC MMA)| .4 (DC TIG) | Rango de ancho de pulso (%) 5~95
Corriente de entrada nominal (A) | 29.1 (ACMMA) | 30.5 (AC TIG) | 40.7 (DG MMA) | 28.3 (DC TIG) Fficiencia (% =85
ACTIG MMA & DC TIG Voltai ;
oltaje en vacio (V) 52
Ciclo de trabajo (40°C 10min) . R

1208 100% 110A 100% Frecuencia de pulso (Hz) 0.5~200

Rango de corriente (A) | 10~200 (AC TIG) | 10~170 (Mma & DcTiG) | Clase de aislamiento H
Pre flujo 0~2 Clase de proteccion P23
Post flujo 0~10 Refrigeracidn AF
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