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CARACTERISTICAS

. Soldadora mulliproceso:
MIG/MAG/FCAW(gas/sin pas)MMA/Lilt-TIG

. Modo sinérgico: pardmetros de trabajo
automadticos configurados de acuerdo con el didmetro
el alambre y el material y la corriente de soldadura

.10 espacios de memoria para
recuperacion ripida de ajustes de pardmetros de trabajo
«interfaz de usuario mejorada con medidor digital LED

. Inductancia ajustable para optimizar el control
del arco y el rendimiento de la soldadura

« 2T/AT

. VRD para mayor seguridad del operador

. Proteccidn automética: proieccion conira
sobrecorriente, sobrecalentamiento cortocircuito,
limitacion de polencia y sobrecorriente del
alimentador de alambre

« Alta confiabilidad con més de 30 pruebas estrictas

» Compatible con carretes de 5Kg

-~ .,
f k1
- e ~ Pardmetro Und IVI I G 2 0 U S R
01 1 . Voltaje de enirada nominal v | AC230vE1S5% 50/60Hz
s e ll - ' Plencia de enlrada nominal KA 8
MM A E e Comiente de entrada nominal A 358
6 e |[07 ®os) oG | " Rango de Amperaje de soldadura(MMA)| A | 20~180
e ¢ @ e | . ® 08 @ g Rango de Amperaje de soldadura(TIg) | A 20200
*< Bl e - Rangode Vot dosoldadur(HiG) | o
=09 —lﬂ _sﬁﬂa_';'ﬁ Rango de Velocidad de alimentacién | m/min | 15~16
‘ 4 .| MIG Ciclo de trabajo” ET 20
. | \ . y =200 Voltaje en vacio v U 64 U :15
) [ Eficiencia % | 85
Clase de proteccion [ IP21S
_Fa:lur de potencia | cosgp | 0.72
01. IndicaderVRD __l:lun de insulacion - H
02, Configuracidn de pardmetros y drea de visualizacian para el tiempo Standard | IEC60574-1/ENG0ITS-1
de soldadura pulsada, almacenamiento de grupos de pardmetros, Ruido dB <70
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04. Selector de modo sinérgico Peso | ke | 108
5, Selactor s procains Didmetro de alambre / electrodo mm 1640
06. Selector de modos de operacién MIG %.. 0.6/0.8/0.9/1.0 f
07. Selector de didmetro de alambre ~@ Enun ambiente a temperatura de 40°C
08, Selector de material MIG “m Puede variar a padido del clients

08, Perilla de ajuste de voltaje y tliempo de soldadura por puntos
10, Perilla de ajuste de amperaje y velocidad de alimentacion de alambre
11, Perilla de ajuste de la inductancia
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